INTROLIGATORSKIE OPERACJE JEDNOSTKOWE

1. Liczenie arkuszy, skltadek i innych pétproduktow i produktow

Na kazdym etapie produkcji introligator. powinien doktadnie wdzie¢, ile jakich
surowcow, potproduktdw lub produkéw posiada w swej introligatorni W prz.ypadku
obrébki materiatow arkuszowych powinien on znaé liczbe sztuk danego surowca,
potproduktu lub produktu, a w przypadku materiatdbw w zwojach - mase zwoju lub tez
dtlugosc¢ wstegi zwoju.

W kazdej operacji technologicznej pewna liczba arkuszy ulega uszkodzeniu, co
powoduje odrzucenie uszkodzonych egzemplarzy z produkcji. Majgc konieczng do
wykonania liczbe produktéw (naktad) oraz dane dotyczgce dopuszczalnej liczby arkuszy
mogacych ulec zniszczeniu, oblicza sie liczbe arkuszy, ktérg introligator powinien
otrzymac z dziatéw drukowania.

Liczenie arkuszy stuzg tzw. liczniki zainstalowane przy maszynach drukujgcych.
Konieczno$¢ liczenia arkuszy w introligatorni moze zaistnie¢ w przypadku otrzymania
z innego zaktadu poligraficznego lub uzycia arkuszy niezadrukowanych.

Sktadki dostarczane do introligatorni z maszyn zwojowych lub sktadki wykonane
w introligatorni powinny by¢ policzone przy formowaniu paczek lub stoséw. Wykonujg to
czesto urzgdzenia zainstalowane w ztamywarkach. Ogolng liczbe sktadek jest juz tatwo
obliczy¢ bez uzycia maszyn.

Okreslenie liczby innych potproduktow jest tatwiejsze. Wystarczy przy formowaniu
stosdw odpowiednio zaznaczy¢ czesci stosu co okreslong liczbe egzemparzy. Mozna to
wykona¢ przektadajgc paskami papieru czesci stosu co 10 egzemplarzy, lub odwracajac
potozenie egzemplarzy.

Produkty introligatorskie w postaci luznej czesto sie opaskuje. Nalezy opaskowac
okreslong liczbe egzemplarzy. Policzenie catego nakladu nie jest wtedy trudne.

Procesy technologiczne powinny by¢ tak wykonywane, aby liczenie poszczegdlnych
egzemplarzy nie stanowito oddzielnej operacji, lecz byto wykonywane np. przy
formowaniu stoséw. Nalezy tez korzysta¢ w duzym stopniu z licznikéw zainstalowanych
w maszynach.

2. Wyréwnywanie arkuszy w stosie

Wyréwnywanie arkuszy w stosie jest pierwszg operacjg w introligatorni. Czesto
wystepuje ona z operacjg krojenia arkuszy na krajarkach jednonozowych.

Operacja wyréwnywania jest konieczna tylko wtedy, gdy otrzymany stos jest
uformowany nieprawidtowo, tzn., Ze istniejg przesuniecia arkuszy w stosie wzgledem
siebie, ktore mogg dochodzi¢ nawet do 5 mm. Wyréwnywanie arkuszy w stosie wykonuje
sie przy uzyciu maszyn zwanych wyréwnywarkami, potocznie zwanymi utrzasarkami
lub recznie.

Wyréwnywarka ma stét ustawiony ukosnie, na ktérym ustawia sie niewysoki stos
arkuszy. Do stosu utrzgsarki jest podigczone urzgdzenie wprawiajgce go w szybki lecz
niewielki ruch drgajgcy. Wyréwnywanie arkuszy utatwia tez powietrze wprowadzane
pomiedzy arkusze. Dlatego stos przed potozeniem na stoét rozluznia sie recznie przez
wyginanie na stole i pomiedzy arkusze papieru wprowadza sie powietrze. Niektore
wyréwnywarki majg z boku zainstalowane urzgdzenie nadmuchujgce powietrze pomiedzy
arkusze stosu.



Rys. 1. Stét utrzgsarki do wyrownywania arkuszy w stosach: 1 - stéf pochylony jednym
naroznikiem do dotu, 2 - opory
Rys. 1. Stét utrzgsarki do wyréwnywania arkuszy w stosach: 1 - stét pochylony
Jjednym naroznikiem do dotu, 2 - opory

Wyréwnywanie arkuszy w stosie jest tym tatwiejsze, im tarcie miedzy arkuszami jest
mniejsze, na przyktad jesli majg one gtadszg powierzchnie lub mniejszy format, a takze
jesli stosy sg nizsze. Latwiejsze jest rowniez wyrdwnywanie arkuszy sztywniejszych, gdyz
w mniejszym stopniu ocierajg sie o siebie przy swobodnym spadaniu. Poniewaz
wyrownywanie arkuszy nastepuje przy ich swobodnym spadaniu dlatego im wieksza jest
masa pojedynczego arkusza, tym wyréwnywanie jest tatwiejsze.

Na wyrownywanie arkuszy papieru ma wptyw réwniez jego wilgotnos¢. Przy matej
wilgotno$ci papieru na jego powierzchni gromadzg sie tadunki elektrostatyczne, ktore
powodujg sczepianie sie poszczegolnych arkuszy ze sobg, co utrudnia ich wyréwnanie.
Zbyt duza wilgotno$¢ papieru tez utrudnia wyréwnywanie, gdyz papier uzyskuje wtedy
bardziej szorstkg powierzchnie i staje sie mniej sztywny.

Wyréwnywanie arkuszy w stosie moze byc¢ konieczne dla wytworéw papierniczych
0 roznej jakosci i gramaturze. W niektorych przypadkach wyréwnywanie przez utrzgsanie
jest niemozliwe. Dotyczy to na przyktad bibuty o bardzo szorstkiej powierzchni ze
wzgledu na zbyt duze tarcie lub bibuty bardzo cienkiej, 0 matej sztywnosci. Takie wytwory
papiernicze trzeba wyréwnywac recznie przez uktadanie arkusz po arkuszu.

Wyrownywanie wykonuje sie rowniez dla innych elementow otrzymywanych w stosie:
skfadek, wktadow lub opraw. Wyréwnywanie potproduktow i produktow introligatorskich
jest znacznie fatwiejsze niz arkuszy papieru ze wzgledu na mniejszy ich format, duzg
sztywnosc¢ oraz duzg mase.

Operacja wyrownywania ma wptyw na jako$¢ i dokladnosé krojenia. Zgdana
doktadnos$¢ krojenia wynosi 1Tmm.

3. Krojenie i ciecie wytworow papierniczych

W procesach introligatorskich czesto wystepuje potrzeba podziatu réznych surowcéw
i potproduktéw na czesci. Podziatowi temu podlegajg najczesciej wytwory papiernicze:
papier i tektura. W introligatorstwie rozroznia sie dwa rodzaje operacji technologicznych,
za pomocg ktorych mozna dokona¢ podziatu materiatow: krojenie i ciecie.

a. Ciecie

Ciecie w odroznieniu od krojenia, charakteryzuje sie odpadem wystepujacym po

procesie, jak strzepy i pyty. Wykonywane jest poprzez frezy bgdz pity tarczowe. Powstajg

przy tym opitki, trociny, strzepki itp. Po przecieciu czesci nie pasujg do siebie, poniewaz

brakuje materiatu, ktory zostat rozdrobniony.

Ma tylko dwa warianty, mianowicie:

* rozcinanie — polega na oddzieleniu wktadéw lub opraw, wykonywanych najpierw
wspolnie w liniach potokowych,

* przycinanie — jest stosowane przy obrébce grzbietu w oprawie klejonej, w tym
przypadku postrzepienie powierzchni powstatej po przecieciu jest konieczne.



b. Krojenie

Krojenie jest powszechnie stosowang operacjg podziatu  materiatow
w introligatorstwie. Narzedziem krojgcym jest odpowiednio uksztattowany néz, ktory
przechodzgc przez materiat dzieli go na czesci. Przy prawidtowo wykonanej operacji
krojenia n6z nie powoduje powstawania rozdrobnionych czgstek materiatu takich jak pyt,
strzepki itp. Otrzymuje sie natomiast czesci pasujgce do siebie, a ich powierzchnie sg
gtadkie i réwne.

W procesach introligatorskich wykonuje sie rézne operacje krojenia. Wyrdznia sie
wérdd nich: przekrawanie, okrawanie, wiercenie, nadkrawanie, wykrawanie,
perforowanie oraz bobinowanie.

e Przekrawanie

Przekrawanie jest w introligatorstwie najczesciej wykonywang operacjg krojenia.
Przekrawaniem nazywa sie rodzaj krojenia materiatu na czesci wzdtuz linii prostej, bez
wzgledu na to, czy przekrojone czesci podlegajg dalszej obrobce introligatorskie;.
Przekrawanie jest wykonywane na krajarkach jednonozowych, krajarkach z nozami
krazkowymi, nozycach introligatorskich.

Krajarki jednonozowe sg przystosowane do przekrawania stosu arkuszy rownolegle lub
prostopadle do poszczegdlnych bokdw stosu.

e Okrawanie

Okrawanie jest rodzajem krojenia, w ktérym przy zastosowaniu wielu przekrawan
uzyskuje sie wyréwnanie potproduktu lub arkuszy materiatu do odpowiedniego formatu.
Okrawanie wkfadéw lub opraw moze by¢ wykonywane na krajarkach jednonozowych
przez zastosowanie trzech kolejnych przekrawan. Okrawanie wykonuje sie najczesciej na
krajarkach tréjnozowych. Na tych krajarkach okrawa sie wktady lub oprawy z trzech
stron. Okrojeniu nie podlega grzbiet wkfadu lub oprawy.

e Wiercenie 1

Wiercenie wykonuje sie w celu uzyskania dziurek w
stosach wytwordw papierniczych. lub drukach umozliwiajgcych
przewlekanie przez nie sznurkow, tasiemek czy nitow.

Do wykonania otworéw mozna zastosowac wiertarki stotlowe
ze specjalnymi wierttami z otworem w srodku. Wiertta sg
wykonywane z rurki stalowej, zaostrzone tak, ze ostrze jest
przy zewnetrznej powierzchni rurki. Wykonane krgzki sg

odpadem i sg usuwane przez srodkowy otwor wiertta.
Rys. 2 Widok (a) i przekrdj (b) wiertta, 1 — otwér, 2 — ostrze

e Nadkrawanie

Nadkrawanie polega na krojeniu na niepetnej grubosci wytworu papierniczego.
Nadkrawanie wykonuje sie w celu utatwienia zlamywania grubych tektur oraz w
przypadku wykrawania materiatbw samoprzylepnych. W pierwszym przypadku
nadkrawanie wykonuje sie nozami krazkowymi, a w drugim wykrojnikami ptytowymi.
Nadkrawanie mozna wykona¢ maszynowo w maszynach zwanych nadkrawarkami.
Pracujg one na zasadzie krajarek z nozami krgzkowymi, majacymi jeden zaostrzony n6z



wspotpracujgcy z rolkg dociskajgcg nadkrawany materiat. Przy produkcji na matg skale
nadkrawanie moze by¢ wykonywane recznie. Nadkrawanie mozna wykonywac¢ rowniez
wykrojnikami ptytowymi na przyktad materiatdw samoprzylepnych.

e Wykrawanie

Wykrawanie (sztancowanie) - czynnos¢ introligatorska polegajgca na wykrawaniu
z arkusza papieru, kartonu, tektury Ilub innego podioza pozgdanego wzoru
o skomplikowanych ksztattach, ktérych nie mozna uzyska¢ za pomocg zwyktego krojenia
na gilotynie introligatorskiej.

Wykrawanie wykonuje sie narzedziem zwanym wykrojnikiem, na urzgdzeniu zwanym
wykrawarka. W introligatorstwie uzywa sie trzech rodzajéw wykrojnikéw:

e przelotowe,

e plytowe,

e rotacyjne.

Wykrojniki przelotowe stuzg do wykrawania stosow uzytkow, najczesciej etykiet.
Wykrojniki ptytowe i rotacyjne sg przystosowane do wykrawania pojedynczych arkuszy.

Stosuje sie je do wykrawania pudetek, teczek, etykiet samoprzylepnych itp

e Perforowanie

Krojenie wykorzystuje sie tez do wykonywania perforowania. Operacja ta polega na
ostabieniu wyrobu papierniczego wzdtuz zatozonej linii perforowania tak, aby
przedzieranie wyrobu nastepowato wzdtuz tej linii. Perforowanie mozna uzyskac przez
wykonanie szeregu dziurek lub odcinkowych przekrawan.
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Rys. 3. Wyglad perforacji przez dziurkowanie (a) i odcinkowe przekrawanie (b).

W zaleznosci od wytrzymatosci wyrobu papierowego stosuje sie rézng s$rednice
dziurek i odstepow miedzy nimi oraz ré6zng dtugos¢ odcinkow przekrawanych i odstepéw
miedzy nimi. Perforowanie przez dziurkowanie wykonuje sie wykrojnikami specjalnej
konstrukcji, sktadajgcymi sie z metalowej listwy z otworkami, w ktére wchodzg
zaostrzone, metalowe trzpienie o takiej samej srednicy. Jezeli miedzy otworkami i
trzpieniami potozony zostanie arkusz wytworu papierniczego, zostang w nim wykonane
dziurki. Perforowanie takie wykonuje sie na ogét w pojedynczych arkuszach.

Rys. 4. Schemat perforowania przez dziurkowanie: 1 - ptyta z otworkami 4,
2 - perforowany papier, 3 -trzpien



Perforowanie przez odcinkowe przekrawanie wykonuje sie za pomocg ptaskich nozy
w wykrojnikach ptytowych lub za pomocg nozy krgzkowych z przerwami w ostrzu.

e Bobinowanie

Bobinowanie jest rodzajem krojenia, w ktorym wstege z duzego zwoju, kroi sie na zwoje
mniejsze (0 mniejszej szerokosci), wykonuje sie na krajarkach z nozami kragzkowymi.

Pytania sprawdzajace

1. Na czym polega wyrdwnanie arkuszy w stosie?

2. W jakim celu wykonuje sie wyrbwnywanie arkuszy w stosie?

. Dla jakich innych elementéw (oprécz arkuszy) otrzymywanych w stosach
wykonuje sie operacje wyrownywania?

. Jakie czynniki majg wptyw na fatwos$¢ wyréwnywanie arkuszy w stosie?

. Jaka jest roznica miedzy krojeniem a cieciem?

. Dlaczego w introligatorstwie wykonuje sie najczesciej krojenie a nie ciecie?

. Co to jest przekrawanie i na jakich urzgdzeniach sie je wykonuje?

. Na czym polega wykrawanie?

. Jakie produkty otrzymuje sie w wyniku wykrawania?

10. Na czym polega operacja perforowania i kiedy jest stosowana?

11. Na czym polega operacja nadkrawania i kiedy jest stosowana?

12. W jakim celu wykonuje sie wiercenie?
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