Maszyny i urzadzenia do operacji jednostkowych

Liczarki

Urzadzenie do odliczania arkuszy i wstrzeliwania tasmy COUNT-WISE 1

Liczarka Count-Wise 1 firmy amerykanskiej U.S.Paper

Counters dedykowana jest drukarniom, firmom - e
produkujgcym opakowania oraz wszystkim innym :: :
przedsiebiorstwom, ktére dbajg o jakos$¢ produkcji i |
doktadnosé liczenia. Liczarki Count-Wise 1 odznaczajg L
sie fatwoscig obstugi, doktadnoscig liczenia i duzym r
zakresem zastosowan. Przydajg sie do doktadnego r’
liczenia dostawy towaru i utatwiajg kontrole jakosci na ’&

kazdym etapie produkcji. Pomagajg w eliminacji -

ponownych przebiegéw i btednych ilosci, zaréwno w
nadmiaréw w kazdej partii towaru jak i brakéw, co

poprawia satysfakcje klienta...

Urzadzenie do odliczania arkuszy i wstrzeliwania tasmy COUNT-WISE M

Liczarka Count-Wise M firmy amerykanskiej U.S.Paper Counters dedykowana jest
drukarniom, firmom produkujgcym opakowania
oraz wszystkim innym przedsiebiorstwom, ktére
dbajg o jakos¢ produkcji i doktadnos¢ liczenia.
Zapewnia te samg predkosc liczenia i
mozliwosci produkcyjne, co Count-Wise 1, ale
wyposazona jest we wiekszy stét z flotacjg
powietrza, dwie ptyty utrzgsajgce, plus stalowa
podstawa z szafkg. Wieksze stoty flotacyjne i
wieksze stoty standardowe potrzebne sg do
tatwiejszego liczenia duzych i ucigzliwych
stosoéw papieru. Przydajg sie do doktadnego
liczenia dostawy towaru i utatwiajg kontrole
jakosci na kazdym etapie produkcji. Pomagajg
w eliminacji ponownych przebiegdéw i btednych
ilosci, zarbwno nadmiarow w kazdej partii
towaru jak i brakéw, co poprawia satysfakcje
klienta...

Wagoliczarka Perfecta BZW-A do utrzasarki

Stuzy do odliczania ilosci arkuszy przez ustalenie, z bardzo
duzg doktadnoscia, ciezaru wsadu na utrzgsarce, ktéra stoi
na platformie wago-liczarki. W sktad zestawu wchodzi waga-
platforma model BZW-A oraz waga referencyjna...
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Utrzgsarki

Wyréwnywanie arkuszy w stosie wykonuje sie przy uzyciu maszyn zwanych
wyréwnywarkami, potocznie zwanymi utrzgsarkami lub recznie.

Automatyczna Utrzgsarka Perfecta BSB (2-
10)L

Utrzgsanie zadrukowanych powierzchni
gwarantuje idealne wyréwnanie arkuszy

w stosie, a pneumatyczny watek wyciskajgcy
powietrze spomiedzy arkuszy w stosie pozwala
na ograniczenie wysokosci stosu i ciecie
wiekszej ilosci arkuszy na raz.

Operator uktada poszczegdlne warstwy stosu
na utrzgsarce. Po uruchomieniu cyklu pedatem
platforma pochyla sie i utrzgsa materiat.
Nastepnie pneumatyczny watek  wyciska
powietrze spomiedzy arkuszy. Po zakonczeniu
cyklu utrzgsania mozna dotozyC kolejng warstwe stosu i powtorzy¢ proces, lub po
nacisnieciu pedata ograniczniki otwierajg sie umozliwiajgc transfer stosu do krajarki.

Rys. Stot utrzgsarki do wyréwnywania arkuszy w stosach: 1 - stét pochylony jednym

naroznikiem do dotu, 2 - opory

Noze krazkowe - systemy ciecia wzdtuznego m.in. w bobiniarkach

Noze krgzkowe stuzg do rotacyjnego krojenia
pojedynczych warstw materiatow. Noze krgzkowe sg
okragtymi tarczami, zaostrzonymi na obwodzie. Ostrze
jest okregiem kola. Noze krgzkowe obracajg sie podczas
krojenia materiatu, ktéry przesuwa sie wzdtuz linii
krojenia. Predkos¢ obwodowa ruchu noza jest nieco
wieksza niz predkosc¢ ruchu krojonego materiatu.

Przy krojeniu materiatéw arkuszowych muszg by¢
stosowane dwa noze: gorny i dolny Jeden z nich stanowi , P
podparcie dla drugiego. 2 v S h—

I komgletter Odenmaserhuto:
it Tumelrisfeststelisns suf glats

Noze krgzkowe mogg by¢ zastosowane w dowolne;j
maszynie, nawet drukujgcej, w ktérej krojony materiat
porusza sie wzdtuz linii krojenia. S tez oddzielne
maszyny do krojenia nozami krgzkowymi. Takg maszyng jest bobiniarka Wykonuje ona
krojenie wstegi na wstegi o mniejszej szerokos$ci i zwija je ponownie w zwoje. Obecnie noze
krazkowe stosuje sie tez w coraz wiekszym stopniu do krojenia nie tylko pojedynczych
warstw materiatow, ale rowniez do krojenia znacznie grubszych materiatow, np. przy
okrawaniu cienkich wktadéw lub opraw.



Krojenie na krajarkach jednonozowych, tréjnozowych i nozycami introligatorskimi

Krajarki jednonozowe sg przystosowane do przekrawania stosu arkuszy réwnolegle lub
prostopadle do poszczegodlnych bokéw stosu. Wyposazone sg w urzgdzenie ustalajgce
i wskazujgce odlegtos¢ krojenia, zwane belkg oporowg (tzw. siodetko) oraz urzgdzenie
pomiarowe. Po ustawieniu na stole krajarki wyréwnanego stosu arkuszy na stos opada
belka dociskowa, ktora unieruchamia stos przez docisniecie go do stotu. Sita jej nacisku
jest regulowana i zalezy od wysokos$ci krojonego stosu. Im nizszy jest stos, tym mniejsza
moze by¢ sita nacisku. Dlatego krojeniu powinien byé poddawany stos o takiej
wysokosci, aby podczas krojenia nie nastgpito przesuniecie sie arkuszy ani tez
odcisniecie belki dociskowej na wierzchnich arkuszach. Na tak przygotowany stos opada
néz. N6z po dojsciu do stotu zagtebia sie nieco w niego. Dlatego w stole, w miejscu

opadania noza, znajduje sie wymienna listwa podnozowa (szpalta) wykonana z dos¢
miekkiego materiatu. Po przekrojeniu stosu n6z i belka dociskowa podnoszg sie

~

\Z

o

'

\\\\\\\\\>
™,

i krojenie jest zakonczone.

Rys. 6. Schemat krojenia na krajarce jednonozowej: 1 - przekrawany stos arkuszy, 2 - stot krajarki, 3 -
belka oporowa, 4 - listwa podnozowa, 5 - belka dociskowa 6 - ndéz, 7 - belka nozowa, do ktérej
przymocowany jest noz.

N6z w krajarce jednonozowej powinien spetniac odpowiednie parametry.

Jego dolna czesc¢ tzn. cze$¢ krojgca ma ksztatt trojkgtny. Ptaszczyzna noza od strony
belki dociskowej jest prostopadta do stotu krajarki, a ptaszczyzna przeciwlegta jest
ustawiona pod katem ostrym do stotu krajarki. Kat, jaki tworzg obie ptaszczyzny noza
przy ostrzu, zwany jest katem zaostrzenia noza.

Oprocz kata zaostrzenia noza istotnym jego parametrem jest ostrosé. N6z przy krojeniu
powinien by¢ jak najbardziej ostry. W powigekszeniu ostrze noza wyglada jakby byto
zaokraglone. Promien tego zaokraglenia charakteryzuje ostros¢ noza. Im mniejszy jest
promien zaokrgglenia, tym wieksza jest ostros¢ noza.

Na podanej str. internetowej zamieszczone s réznego typu krajarki:

file:///O:/Introligator/Opracowania/Maszyny introligatorskie/Krajarki/Krajarki%20do%20pa
pieru.html



file:///O:/Introligator/Opracowania/Maszyny_introligatorskie/Krajarki/Krajarki%20do%20papieru.html
file:///O:/Introligator/Opracowania/Maszyny_introligatorskie/Krajarki/Krajarki%20do%20papieru.html
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Rys. 7. Przekroj noza krajarki jednonozowej: a, b) ostrze noza w powiekszeniu

Nozem tepym nie mozna wykonywac¢ krojenia, gdyz przechodzgc przez papier nie kroi
widkien znajdujgcych sie na jego drodze, lecz powoduje ich wyrywanie. Powoduje to
mocne zmechacenie powierzchni oraz duzg jej szorstko$¢ po krojeniu, co jest
niedopuszczalne pod wzgledem jakosci.

Inng wadg noza powodujgcg wadliwe krojenie jest jego wyszczerbienie, ktore moze
wynikngé na skutek natrafienia ostrza na jakis twardy materiat (np. drut metalowy).
Nastepuje wtedy miejscowe wyrwanie lub zagiecie ostrza noza. Takie uszkodzenie noza
moze spowodowac wytworzenie rysy na powierzchni powstatej po krojeniu. Jest to wada
niedopuszczalna przy okrawaniu lub przekrawaniu gotowych wyrobdw.

N6z do krajarek jest wykonywany z hartowanej stali. Szybkos¢ stepienia noza zalezy
gtébwnie od twardosci krojonego materiatu.

W krajarkach jednonozowych stosuje sie specjalny ruch noza, zwany ,,szablowym™, co
utatwia krojenie. Ruch ten polega na tym, ze n6éz w potozeniu gérnym znajduje sie pod
pewnym kgtem do stotu. Opadajgc, néz zakres$la tuk i zmniejsza kat, az w momencie
dotkniecia stotu n6z jest rownolegty do niego.
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Rys. 8. Schemat ruchu szablowego noza krajarki. 1 - ndz, 2 - stéf, 3 - stos arkuszy].

Mechanizmy krajarki jednonozowej

W kazdej krajarce jednonozowej wyrdznia sie trzy podstawowe mechanizmy:
a. napedu noza,

b. belki dociskowej,

C. napedu siodetka.



Czynniki wplywajace na jakos¢ krojenia
Po przekrojeniu lub okrojeniu stosu papieru arkusze powinny by¢ prostokatne, ich

wymiary doktadne, a brzegi czyste i gtadkie.
Czynniki wptywajgce na jakosc¢ krojenia:

e dokfadnos$¢ wyréwnania arkuszy,

e stan techniczny krajarki,

o wielkos¢ sity nacisku belki dociskajgcej na stos papieru,
e sposob ostrzenia noza:

e kat ostrzenia i ostro$¢ noza,

e gatunek, grubos¢ wilgotnos¢ papieru.

Jakos$¢ krojenia dolnych arkuszy ryzy i szybkos¢ stepienia noza w duzym stopniu zalezy
od szpalty (listwy podnozowej). Szpalty wykonywane sg z roéznych materiatow.
Wykorzystuje sie do tego celu, stop drukarski ze zwiekszong zawartoscig otowiu czy
tworzywa sztucznego.

Sity wystepujace w operacji krojenia
Nacisk ostrza noza na ryze, wywierany w kierunku jego ruchu, przyjeto nazywac ,sitg
krojenia". Nacisk ten moze by¢ przedstawiony trzema sitami sktadowymi:

e pionowa,

e poziomg w ptaszczyznie krojenia,

e czotowg, prostopadtg do ptaszczyzny krojenia.

Te sity sktadowe sg wielkosciami zmiennymi nie tylko dla réznych warunkow pracy
krajarki, ale takze w operacji jednego krojenia. Wielkos¢ sity krojenia zalezy od:

e dtugosci rozcinanej ryzy,

e kata zaostrzenia noza,

e kata wciecia,

e sity prasowania ryzy,

e predkosci ruchu noza,

e rodzaju krojonego materiatu,

e stopnia wilgotnosci krojonego

materiatu,
e rodzaju smarowania noza,
e ostrosci noza.

Krajarki jednonozowe powinny by¢ bezpieczne w czasie pracy. Dla bezpieczenstwa
obstugujgcego, n6z w wyjsciowym, gérnym potozeniu powinien zawsze znajdowac sie
wyzej belki dociskajgcej. Oprécz tego maszyna powinna sie automatycznie wytgcza¢ w
gornym potozeniu noza i natychmiast zatrzymywac¢ sie w kazdej awaryjnej sytuaciji.
Krajarka jednonozowa powinna by¢ standardowo wyposazona w wielokanatowg kurtyne
bezpieczenstwa, komplet oston i elektromagnetyczng blokade noza.



Krajarki trojnozowe

W operacjach introligatorskich oprawiania zachodzi potrzeba okrawania wkfadu lub
gotowych opraw z trzech stron z boku: gérnego, dolnego i przedniego.

Koniecznos¢ okrawania moze wystgpi¢ w roznych etapach oprawiania i jest
uzalezniona od konstrukcji oprawy. Krajarka tréjnozowa przystosowana jest do
okrawania z trzech stron wkfadoéw lub opraw w jednym cyklu Wyposazona jest w trzy
noze. Dwa z nich sg ustawione rownolegle wzgledem siebie i stuzg do przekrawania
boku gérnego i dolnego. Trzeci jest prostopadty do poprzednich i przekrawa bok przedni.
Operacja krojenia na krajarce trojnozowej przebiega nastepujgco: wktady lub oprawy
ustawione w stosie po wyréwnaniu sg przesuwane na stanowisko krojenia. Na
stanowisku tym belka dociskowa unieruchamia stos. Nastepnie dwa roéwnolegle
ustawione noze okrawajg jednoczesnie dolny i gorny bok, a trzeci n6z prostopadty do
tych dwoch okrawa bok przedni.
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Rys. a) nazwy powierzchni oprawy, b) schemat dziatania krajarki trojnozowey.

1 — stos krojonych opraw lub wktadbéw, 2 — n6z krojgcy bok przedni, 3 — noze krojgce bok
gorny i dolny, 4 — belka dociskowa, 5 — grzbiety stosu
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Rys. 18. Schemat krajarki trojnozowe;j: 1 — katnik, 2 — stopka , 3 — karetka podajaca,4 — stot, 5 — noze
boczne, 6 — glowny przycisk, 7 — noz przedni, 8 — przenos$nik tasmowy[13, s. 38].



Czynniki wptywajgce na jakos¢ okrawania:

— doktadnos¢ wyréwnania arkuszy,

— stan techniczny krajarki,

— wielkos¢ sity nacisku belki dociskajgcej na stos papieru,
— sposoéb ostrzenia noza: kat ostrzenia i ostros¢ noza,

— gatunek, grubosc¢ i wilgotnos¢ papieru.

Przed przystgpieniem do pracy na maszynach do obrobki wkiadu nalezy zawsze

zapozna¢ sie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz instrukcjg obstugi
maszyny czy urzgdzenia.

Nozyce introligatorskie

Nozyce introligatorskie sg przystosowane do przekrawania pojedynczych arkuszy
grubych wyrobdéw papierniczych, typu tektura. Majg one urzgdzenia podobne do krajarek
jednonozowych. Inny jest tylko n6z. N6z w nozycach introligatorskich ma ostrze
krzywoliniowe. Jeden z koncow noza jest nieruchomy, drugi jest recznie opuszczany w
dot. Nie ma listwy podnozowej, a néz ruchomy styka sie przy krojeniu z drugim
nieruchomym nozem, ktorym jest zaostrzona krawedz stotu.

Wykrawarki

Wykrawanie (sztancowanie) wykonuje sie narzedziem zwanym wykrojnikiem, na
urzgdzeniu zwanym wykrawarka. W introligatorstwie uzywa sie trzech rodzajéw
wykrojnikow:

e przelotowe,
e plytowe,
e rotacyjne.

Wykrojniki przelotowe wykonuje sie z bloku stalowego, w ktérym wykonuje sie otwor
o wymiarach i ksztatcie takich samych, jak wymiar i ksztatt wykrojow. Szlifuje sie uko$nie
Scianki w tych wykrojnikach tak, aby
przy wykonywanym otworze powstato al ] b)
ostrze. Wykrojniki przelotowe stuzg do '
wykrawania stoséw uzytkow,
najczesciej etykiet.

Wykrawanie = odbywa sie przez
wepchniecie wykrojnika w stos z
wydrukowanymi uzytkami, ktore
wchodzg w otwor wykrojnika i sg
stamtgd wyjmowane lub przechodzg
przez caty otwor wykrojnika.

Rys. 1. Widok i przekréj wykrojnika przelotowego a) widok, b) przekroéj; 1 — otwér, 2 — ostrze



Wykrojniki ptytowe sg przystosowane do wykrawania pojedynczych arkuszy. Stosuje
sie je do wykrawania pudetek, etykiet samoprzylepnych itp. Wykrojniki ptytowe wykonuje

sie w ptycie np. sklejki, tworzywa sztucznego itp.

Wykrojnik - ptaszczyzna, ktorej roboczg czescig sg
odpowiednio wyprofilowane ostrza tngce, wttaczana z duzg
sitg na wylot prostopadle w podtoze. Czesto listwom tngcym

(noze tngce, noze sztancujgce) towarzyszg listwy bigujgce

(bigi), a czasami listwy perforujgce (noze perforujgce). Zatem
wykrojnik oprécz zasadniczej funkcji wycinania
(sztancowania) moze réwniez przygniataé (bigowa¢) lub
perforowaé. Wykrojniki dodatkowo zaopatrzone sg w listwy
gumowe, ktére wystajg ponad powierzchnie nozy
sztancujgcych i umieszczane sg po obu ich stronach. Gumy
te sg Scisliwe, a ich rolg jest wypchniecie wykrawanego
materiatu z wnetrza wykrojnika.

Wykrojnik rotacyjny (z wzorem do wykrawania etykiet)

Ukfad nozy (7) i odpychaczy
(2) w wykrojniku plytoivym




Wykrawarka rotacyjna Prymat

Wykrojniki do perforowania

Perforowanie przez dziurkowanie polega na wytworzeniu rzedu otworkéw wzdtuz
linii perforacji. Otworki te wykonuje sie przez wykrawanie odpowiednim wykrojnikiem
w perforowkach ptaskich lub rotacyjnych. Wykrojnik do perforowania przez
dziurkowanie sktada sie z metalowych Papier _

precikow, ktore przechodzg przez papier i i
wchodzg w otwory po drugiej stronie papieru.
Przedarcie materiatu perforowanego przez
dziurkowanie nastepuje w miejscach, gdzie jest
najmniejsza odlegtos¢ miedzy otworkami.
Srednice otworkéw oraz odlegto$¢ miedzy
otworkami uzaleznia sie od wytrzymatosci
perforowanego materiatu. Im bardziej
wytrzymaty jest materiat perforowany, tym
powinna by¢ wieksza srednica wykrawanych
otworkow mniejsza odlegtos¢ miedzy nimi.

Rys. Noze krgzkowe i n6z ptaski do wykrojnikéw perforujgcych

a} [rlepeleRelsRelrlsRelalslefeleRellofogeRelefefei+ReleNsleRoRoleRalols]s]
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https://sites.google.com/site/oswkalisz/materialy-dydaktyczne-1/operacje-introligatorskie/z09.jpg?attredirects=0

Perforowanie przez przekrawanie odcinkowe polega na wytworzeniu wzdtuz linii
perforacji rzedu odcinkéw przekrawanych z pozostawieniem miedzy nimi
nienaruszonej powierzchni. Perforowanie to mozna uzyskac przez zastosowanie
perforujgcych nozy krgzkowych lub perforujgcych nozy ptaskich. Perforowanie za
pomocg perforujgcych nozy krgzkowych wykonuje sie identycznie jak krojenie
nozami krgzkowymi z tym, ze stosuje sie noze z wycieciami na obwodach. Predkosc¢
obwodowa nozy powinna by¢ réwna predkosci posuwu arkuszy papieru.
Perforowanie za pomocg perforujgcych nozy ptaskich mozna wykonywacé w operaciji
wykrawania przy zastosowaniu nozy z wycieciami na ostrzu. Dtugo$¢ odcinkowych
przekrawan oraz odstep miedzy odcinkowymi przekrawaniami powinny by¢
dobierane do wytrzymatosci perforowanego wyrobu papierniczego. Im bardziej
wytrzymaty jest materiat perforowany, tym dtuzsze powinny by¢ przekrawane odcinki
oraz krotsze miedzy nimi odstepy.

Wiertarki )

Wiercenie wykonuje sie w celu uzyskania dziurek w stosach
wytworow papierniczych. lub drukach umozliwiajgcych przewlekanie
przez nie sznurkéw, tasiemek czy nitbw. Do wykonania otworow
mozna zastosowac specjalne wiertarki z odpowiednimi wierttami.
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Wiertarki do papieru: czterogtowicowa i dwugtowicowa



